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1. 트리콘비트란? 

 

  비트의 끝이 기어모양의 3조의 잇날로 되어있고, 드릴

의 압력과 회전력에 의해 3조의 잇날이 각각 회전하여 굴

진 하는 비트. 

 

2. 용도 

-.  최초 미국에서 유전시추용으로 개발됨. 

-.  유전시추뿐아니라 발파공, 온천개발, 지하수개발, 기       

초공, 비개착굴착, 승강굴착을 위한 기본공등 광범위하게 

사용. 

-. 우리 나라에서는 12“이하 규격으로 온천개발용으로 

주로 쓰였으나 1997년 이후 소음 및 진동 등의 문제로 

down the hole air hammer가 높은 작업성에도 불구하고 

민원발생이 높아  15“이상으로 기초공 공사시 사용 양이 

증가하는 추세. 

     

3. 특징 

 

   1. 연암에서 극경암까지 광범위한 지질에서 사용가능

(암질에 따른 여러 종류의 비트 있음)        

   2. 파쇄성의 암반지층, 물이 많은 지층등 악조건 하에

서도 적용. 

   3. 드릴의 압력(자중 포함)과 회전력에 의해서만 작동

되기 때문에 소음과 진동이 없음. 

장비소음 포함 70dB이하, 진동 0.1mm/sec이하   

공기와 물을 혼합 로드를 통해 분사하면 분진문제도 해

결. 

   4. 굴진력은  down the hole air hammer에 비해 떨어짐.

(중간암의 경우 8시간 작업기준 20M 굴진(한남동 삼성현

장 기 준) 

 

   5. 여러천공작업에 응용가능  

  

4.적용가능 장비 

대우DR3600 

PILEMAN1820 

日本車輛 DHJ 60 

HITACHI PD60  등 회전력과 압입력이 상당한 장비  
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종류(대표적 분류) 

   표준분류 8X4X7=224가지와 파생 선택사양을 합하면 이론적으로 같은 크기의 비트 종류가 

1000종이 넘음. 

MAKER 

  SMITH, HUGHES, SECURITY, REED, MCDONALD(MADE IN USA)    등이 고급품으로 통함. 

 이 이외에도 여러 제품이 있으며, 미국쪽 제품이 시장에서 신뢰를 얻고 있음. 

 

국내 대구경천공 적용 주요 현장(당사의 제공제품사용) 
-삼성물산 한남동 H-PROJECT 현장(97)    -삼성중공업 소공동 현장(97)  -삼성중공업 공덕

동 삼성아파트 재개발 현장(97)   -삼성중공업 구리시 인창동 삼성생명 사옥 현장(97) -창대

기업 창대아파트 신축 현장(97) -신명건설 신명스포렉스 신축 현장(97) -동아환경건설 봉천

동 현장(98) -동아건설 신당동 아파트 재개발 현장(98)  -효정건설 청담동 병원신축 현장(98) 

-현대산업개발 월계동 아파트 재개발 현장(98)  -라성건설 대치동 주상복합신축 현장(98) -

삼성건설 홍제동 조합아파트 현장 (98) -삼성물산 일원동 강남우체국 현장 (99) -현대건설 대

현동 현대 유니빌 신축현장 (99) -삼성중공업 일원동 강남우체국 현장(99)  -대주건설 대주빌

라텔현장(99)  -삼성건설 강북삼성병원 현장(99) -대성건설 동덕여대 예술센타 (99) -삼성건

설 강남역 T-PROJECT 현장 (2000) -대림건설 한남동 공사건물 현장(2000) 

-현대건설 죽전 재건축아파트 현장(2000) -대우건설 명일동 조합아파트 현장(2000)  

                       —2000년 이후 설계에 적극 반영되어 수많은 현장에서 채택-- 

INSERT TYPE  TOOTH TYPE  
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트리콘 비트의 구조   

-1.실드저널 베어링 그리스 보충                   
-2.실드롤러 베어링 그리스 보충 
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트리콘 비트의 구조 (에어형) - 윤활유 주입 
 



 ㈜ 
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제원 

   크기 
투스 비트 

 무게 

인서트비트 

 무게 

  

in. 
  

  
mm 

  
lbs. 

  
kg 

  
lbs. 

  
kg 

3-1/2 to 
3-7/8 

89 to 98 10 5 12 5 

4-3/4 121 15 7 20 9 

5-7/8 to 
6-1/4 

149 to 159 35 16 45 20 

6-1/2 to 
6-3/4 

165 to 172 45 20 55 25 

7-3/8 to 8 187 to 203 75 34 85 39 

8-1/8 to 
8-1/2 

206 to 216 90 41 95 43 

8-5/8 to 9 219 to 229 95 43 100 45 

9-1/8 to 
9-1/2 

232 to 241 125 57 130 59 

9-5/8 to 
9-7/8 

245 to 251 135 61 145 66 

10 to 10-
5/8 

254 to 270 165 75 175 80 

11 to 11-
7/8 

279 to 302 195 89 210 95 

12 to 12-
1/4 

305 to 311 205 93 225 102 

13-1/4 to 
15 

337 to 381 345 157 380 173 

16 406 410 186 450 205 
17-1/2 445 515 234 545 248 

18-1/2 470 525 239 570 259 
20 508 625 284 700 318 
22 559 1,000 455 1,170 532 

24 610 1,385 629 1,400 636 

26 660 1,450 659 1,550 704 

28 711 1,550 704 1,650 750 
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연결나사규격 

비트 크기 API규격 연결나사 

in. mm in. 

5-7/8 - 6-3/4 149 - 172 3-1/2 Reg. 

7-5/8 - 8-3/4 194 - 222 4-1/2 Reg. 

9-1/2 - 14-1/2 241 - 367 6-5/8 Reg. 

14-3/4 - 18-1/2 374 - 470 6-5/8 Reg. or 7-5/8 Reg. 

18-5/8 - 28 471 - 708 7-5/8 Reg. or 8-5/8 Reg. 

주의 : 특별 주문이나 경우에 따라 나사 규격이 달라질 수 있음. 

권장 토오크  

비트 크기 API  나사 권장 토오크 

in. mm in. mm ft-lbs. N-m 
3-1/2 to 
4-1/2 

89 to 
114 

2-3/8 
Reg. 

60 3,000 to 3,500 4,000 to 4,800 

4-5/8 to 
5 

118 to 
127 

2-7/8 
Reg. 

73 6,000 to 7,000 8,000 to 9,500 

5-1/8 to 
7-3/8 

137 to 
187 

3-1/2 
Reg. 

89 7,000 to 9,000 9,500 to 12,000 

7-5/8 to 
9 

194 to 
229 

4-1/2 
Reg. 

114 
12,000 to 
16,000 

16,000 to 22,000 

9-1/2 to 
28* 

241 to 
711 

6-5/8 
Reg. 

168 
28,000 to 
32,000 

38,000 to 43,000 

14-3/4 to 
28* 

375 to 
711 

6-5/8 
Reg. 

168 
28,000 to 
32,000 

38,000 to 43,000 

  or or   

  
7-5/8 
Reg. 

194 
34,000 to 
40,000 

46,000 to 54,000 

18-1/2 to 
28* 

470 to 
711 

7-5/8 
Reg. 

194 
34,000 to 
40,000 

46,000 to 54,000 

  or or   

  
8-5/8 
Reg. 

219 
40,000 to 
60,000 

54,000 to 81,000 

  
* 토오크는 비트 크기별 연결나사 규격과 관련이 크다. 
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풍화암 및 연암용 

  16” 40MD  SMITH 

 

                                                         

비트 필요 하중 및 rpm/  
                                                                                

-        비트 지름 인치당 1000-4000lb 
                                                             

-        40-150rpm                                                            
                                                             

IADC 코드 범위/ 
                                                             

-        6-1-5 

  16” MAX44(55)  HUGHES 

                                                         

비트 필요 하중 및 rpm/  
                                                                                

-   비트 지름 인치당 2000-5000lb 
                                                             

-    40-120rpm                                                            
                                                             

IADC 코드 범위/ 
                                                             

-     625-635 

중간암및 중경암용 
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중경암/경암용 

  17-1/2” M503D SMITH 

                                                         

비트 필요 하중 및 rpm/  
                                                                                

-        비트 지름 인치당 2000-5000lb 
                                                             

-        40-90rpm                                                            
                                                             

IADC 코드 범위/ 
                                                             

-        637-727 

  15” Q6J  SMITH 

                                                         

비트 필요 하중 및 rpm/  
                                                                                

-        비트 지름 인치당 2000-5000lb 
                                                             

-        40-120rpm                                                            
                                                             

IADC 코드 범위/ 
                                                             

-        622-632 

에어형 
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참고       IADC 코드 판별법 

                   x       x      x 
첫째 자리 수 

   -Bit Type 
둘째 자리 수 

    -Formation 첫째 자
리 수 내에서의 경도 

 (softest to hardest) 

셋째 자리 수 

   -Bit Feature 

(milled tooth/insert 여
부와 formation) 

  1-Standard 
   roller bearing 
2-Roller  bearing  air     
cooled 
3-Roller bearing gage 
  protected 
4-Sealed 
  roller bearing 
5-Sealed 
  roller  bearing  gage    
protected 
6-Sealed 
  friction bearing 
7-Sealed 
  friction bearing 
8-Directional 

1-2-3 
Milled tooth bits 
(softest to hardest) 
  

4-5-6-7-8 
 Insert bits 
(sofest to hardest) 
  
 

 

예)  1-1-2 
     Milled tooth bits softest rock 
     Softest rock sub-category 
     Roller bearing air cooled 



본사/공장 : 울산광역시 울주군 온산읍 화산리 402-3 

전화: 052)239-3878      팩스: 052)237-0358 

          WWW.DTH-HAMMER.COM 
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